SCR - Scherenhubtisch

Effizienz — Flexibilitat — Exzellenz
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Anwendungsbereich

Unser Produktportfolio umfasst bandbetriebene
Scherenhubtische sowie spindelgetriebene
Scherenhubtische.

Sie werden zum Heben von Bauteilen eingesetzt
und finden hauptsachlich Anwendung in der
Fahrzeugproduktion, beispielsweise in Schweil}-,
Lackier- und Endmontagebereichen.

In Kombination mit einer Rollenbahn konnen
sie fur den Transport von Skids mit
Fahrzeugkarosserien oder
Karosseriekomponenten verwendet werden.

Die robuste Konstruktion und hochwertige
Materialien gewahrleisten eine lange Lebensdauer —
selbst bei hoher Belastung und im anspruchsvollen
Serienbetrieb.
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Konfiguration des bandbetriebenen
Scherenhubtisches

Optionen:

1. Fangvorrichtung

2. Schmutz- und Staubschutz

3. Rollenbahntisch

4. Integrierter oder externer Motor

5. Kundenspezifische Ausfuhrungen

Fangvorrichtung
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Standardausstattung:

Grundrahmen

Plattform

Scherenhubtisch
Motorantriebssystem
Bandantriebssystem
Wartungsstutze
Bandbruch-Uberwachungsschalter
Positionssensor

Mechanischer Endschalter
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0. Energiekettensystem
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Technische Merkmale des bandbetriebenen
Scherenhubtisches

(Servoantrieb)

Anwendung Einheit SCR-01
Maximaler Hubweg mm 1200
Max. Traglast kg P01:1500 P02:3000
Max. Hubgeschwindigkeit | mm/s 200 150
Mindesthohe mm 300 350
Anzahl Hubbander Stk. 2 2
Eigengewicht kg 1100 1300
Grundrahmen W1 mm 1180 1280
Grundrahmen L1 mm 3000 3000
Plattform W2 mm 1050 1100
Plattform L2 mm 4000 4000
Energiekette [-] Igus E4.42.30
Schmiersystem [-] Periodische manuelle Schmierung
Empfohlener Motor [-] K77/R CM3C100M-30A | K77/R CM3C100L-30A
Positioniergenauigkeit mm 0.5 mm

werden.

Hinweis: Bei geringen Anforderungen an die Positioniergenauigkeit kann ein Standardmotor eingesetzt
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Konfiguration des spindelgetriebenen
Scherenhubtisches

Standardausstattung:
Grundrahmen

Plattform

Scherenhubtisch
Motorantriebssystem
Spindelantriebssystem
Wartungsstutze

Positionssensor

Mechanischer Endschalter
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Energiekettensystem

Optionen:
1.  Schmutz- und Staubschutz
2. Rollenbahntisch

3. KundenspeZiﬁSChe AUSfUhrungen Schmutz_ und Staubschutz
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Technische Daten fur den
spindelgetriebenen Scherenhubtisch

L2

Anwendung Einheit SCR-03
Maximaler Hubweg mm 1200
Max. Traglast kg P01:1500 P02:3000
Max. Hubgeschwindigkeit | mm/s 150 150
Mindesthohe mm 450 450
Eigengewicht kg 1300 1400
Grundrahmen W1 mm 1180 1280
Grundrahmen L1 mm 3000 3000
Plattform W2 mm 1050 1100
Plattform L2 mm 4000 4000
Energiekette [-] Igus E4.42.30
Schmiersystem [-] Periodische manuelle Schmierung
Empfohlener Motor [-] K77/R CM3C100M-30A | K77/R CM3C100L-30A
Positioniergenauigkeit mm 0.5 mm
(Servoantrieb)
Hinweis: Bei geringen Anforderungen an die Positioniergenauigkeit kann ein Standardmotor eingesetzt
werden.
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Produktvortelile

Hohe
Wiederholgenauigkeit

. (] g\ Hervorragendes dynamisches
Modulare Bauweise Iil_li'TE = gVerhaIte¥1

Wartungsfreundlich und leicht @
nachrustbar

Starkes Team fur technischen Support
und Kundendienst
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Typenschlussel fur Scherenhubtische

SCR- 01 — P01- 150 —700 - 580-1140 — F - 01

Name :
Expert Tuenkers Scherenhubtisch

Antriebsart :
01: Bandantrieb mit externem Motor
02: Bandantrieb mit integriertem Motor
03: Spindelantrieb

Max. Traglast :
P01 1500kg, P02 3000kg;

Hubgeschwindigkeit :
Einheit: mm/s

Hubweg :
Einheit: mm

Mindesthéhe :
Einheit: mm

Plattformabmessung :
Beispiel: 1140 steht fur eine Plattformbreite von 1.100 mm und eine Plattformlange von 4.000 mm

Sicherheitsfangvorrichtung :
F = enthalten, N = nicht enthalten ;

Schmutz- und Staubschutz :
01 = enthalten, 02 = nicht enthalten ;
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Anwendungsbeispiele

Scherenhubtisch mit Rollenbahn beim Testlauf
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Anwendungsbeispiele

Prafung der Sicherheitsfangvorrichtung
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Anwendungsbeispiele
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For YOUR Time

Your success start beyond this point.
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EXPERT-TUNKERS GmbH

Seehofstr. 56-58
64653 Lorsch

Mail: sales@expert-tuenkers.de

Phone: +49 (0) 6251 592 0

Scan for more Information
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